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Test kompetencji zawodowej

Test sklada si¢ z 24 pytan. Aby zaliczy¢ nalezy uzyska¢ co najmniej 17 pkt. Za kazde
rozwigzane zadanie jest 1 pkt. Tylko jedna odpowiedzZ jest poprawna. Czas na rozwigzanie
zadan to 60 min. POWODZENIA!

Wymiana diody prostowniczej na ptycie zasilacza wymaga:

wylutowania uszkodzonej diody i wlutowania nowej diody.

wycigcia uszkodzonej diody, wylutowania koncowek, wlutowania nowej diody.
wycigcia uszkodzonej diody, uformowania i pobielenia koncowek nowej diody i jej
wlutowania.

wylutowania uszkodzonej diody, oczyszczenia otworéw na ptycie, uformowania i
pobielenia koncoéwek nowej diody i jej wlutowania.
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2. Na rysunku sitownika pneumatycznego litera X wskazuje:

tlok.
tuleje.
thumik.
ttoczysko.
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3. Zapomocg narz¢dzia przedstawionego na rysunku

skreca sie przewody elektryczne.
zdejmuje si¢ izolacj¢ z przewodow.
przecina drut stalowy.

tnie si¢ przewody.
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4. Rysunek przedstawia proces:

: Zakovnik

N Dociskacz

wiercenia.
nitowania.
frezowania.
gwintowania.
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Aby sprawdzié, czy przewod elektryczny nie jest przerwany stosuje si¢:
woltomierz.

induktor.

omomierz.

amperomierz.
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6. Narzedzia przedstawione na rysunku sg stosowane do:

A. gwintowania.
B. honowania.
C. wiercenia.
D. frezowania.
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Przedstawiony na rysunku przyrzad przeznaczony jest do pomiaru:
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zarysu 1 skoku gwintu $ruby.

grubosci skrawanej powierzchni obrabianego elementu.
luzoéw miedzy powierzchniami montowanych czgsci maszyn.
srednicy otworow, w celu dobrania Srub montazowych.
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Ktora z wyszczeg6lnionych czynnosci, sktadajacych si¢ na montaz oston za pomoca
wielu potaczen srubowych, musi by¢ wykonana $cisle wedtug instrukcji?
Polerowanie reczne powierzchni.

Dobér narzedzi.

Dokrecanie $rub.

Smarowanie odpowiednim smarem.
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Ktory element zespolu mechanicznego przedstawionego na rysunku wyrdzniony
zostal strzatka?

A. Wodzik.
B. Czop.

C. Korbowod
D. Tiok.

10. Ktory przyrzad pomiarowy przedstawiony zostat na rysunku?

Srednicéwka mikrometryczna.
Mikrometr zewngtrzny.
Glebokosciomierz mikrometryczny.
Suwmiarka cyfrowa.
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11. Ktérego narzedzia nalezy uzy¢ do nacinania gwintu zewnetrznego?
A. Narzynki.
B. Skrobaka.
C. Gwintownika.
D. Tlocznika.
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12. Przedsigbiorstwo wyprodukowato w ciggu miesigca 2700 szt. wyrobow gotowych.
Norma zuzycia materiatu do produkcji wyrobu wynosi 9 kg na 1 szt. lle wynosi
dzienne zuzycie materiatu do produkcji wyrobu, przy zatlozeniu, ze miesigc liczy 30
dni?

A. 9Kkg

B. 81kg

C. 810kg

D. 1810kg

13. Odpowiednim narz¢dziem do przykrecania i odkrgcania elastycznych przewodow
hydraulicznych jest klucz przedstawiony na rysunku

14. W zespole przygotowania sprg¢zonego powietrza elementy sktadowe sag montowane w
kolejnosci:

reduktor, filtr powietrza, smarownica.

reduktor, smarownica, filtr powietrza.

smarownica, filtr powietrza, reduktor.

filtr powietrza, reduktor, smarownica.
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. Kontrola potaczen nitowanych, przeprowadzona przez ostukiwanie mtotkiem nitu, ma
na celu stwierdzenie wady:
nieprawidlowego uksztalttowania zakuwki.
skrzywienia nitu.
peknigcia powierzchni tba 1 zakuwki nitu.
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nieprawidlowego uksztaltowania zakuwki.
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. Obrobka reczna przedstawiona na rysunku to:

. pitowanie.

. docieranie.
. polerowanie.
. skrobanie.

. Jakie sg calkowite koszty wytworzenia partii wyrobu, jezeli do jej wyprodukowania
firma poniosta koszty: materiatow 15 000 zt, pracy pracownikow 20 000 zt, wskaznik
kosztéw ogolnozaktadowych wynidst 20% kosztéw bezposrednich, a odpady
produkcyjne wyceniono na 800 zt i sprzedano w postaci ztomu?

. 43060 zt
. 41460 zt
. 42800 zt

. 41200 zt

. Ktore wymiary uwzglgdniaja dopuszczalne btedy wykonania elementu
mechanicznego?
Jednostkowe.
Nominalne.
Rzeczywiste.
Graniczne.

. Ktore potaczenie nalezy zaliczy¢ do grupy potaczen nieroztgcznych?
Nitowane.
Wciskowe.
Sworzniowe.
Wpustowe.
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20. Ktore operacje nie sg wykonywane podczas dopasowywania elementow w trakcie
montazu urzadzen mechatronicznych?

Docieranie.

Skrobanie.

Spawanie.

Rozwiercanie.
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. Do ktoérej grupy pomiaréw nalezy zaliczy¢ pomiar dtugo$ci nagwintowanego odcinka
sruby z wykorzystaniem przymiaru kreskowego?
ZYozonych.
Uwiktanych.
Posrednich.

SO w>»

Bezposrednich.

N
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. W celu zdemontowania umocowanego na szynie stycznika nalezy wykona¢ czynnos$ci
w nastepujacej kolejnosci:
odlaczy¢ napiecie, odkreci¢ przewody, odpiac stycznik z szyny.
odlaczy¢ napiecie, odpia¢ stycznik z szyny, odkreci¢ przewody.
odpia¢ stycznik z szyny, odlgczy¢ napiecie, odtaczy¢ napiecie.
odkreci¢ przewody, odpia¢ stycznik z szyny, odtagczy¢ napigcie.
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. Predkos¢ ttoczyska sitownika hydraulicznego jest odwrotnie proporcjonalna do:
powierzchni czynnej tloka.
mocy wyjsciowej sitownika.
sprawnosci sitownika.

OOw>H

natezenia przeptywu czynnika roboczego na wejsciu sitownika.

. W celu zwigkszenia wydajno$ci montazu potaczen gwintowych stosuje si¢ klucze:
Oczkowe.
uniwersalne.
ptaskie.
zapadkowe.
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