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Test kompetencji zawodowej

Test sktada si¢ z 24 pytan. Aby zaliczy¢ nalezy uzyskaé co najmniej 17 pkt. Za kazde rozwigzane zadanie jest 1
pkt. Tylko jedna odpowiedzZ jest poprawna. Czas na rozwigzanie zadan to 60 min. POWODZENIA!

1. Do naciecia rowka wpustowego zgodnie z rysunkiem, nalezy zastosowac narzedzie
oznaczone litera:
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2. Ile wynosi koszt jednostkowy wytworzenia elementu jezeli obrébka 1 szt. trwa 30
minut, koszt materiatu to 10 zt/szt., koszt energii elektrycznej 5 zt/godz., a koszt
pracy pracownika 30 zt/godz.?

A. 27,50 zt
B. 45,00 z
C. 65,00 zt
D. 42,50 zt

3. Obstuga umozliwiajaca przywrdcenie wtasciwosci uzytkowych uszkodzonym
ogniwom lub pojedynczym zespotom maszyny w wyniku regeneracji lub wymiany

Przeglad
Remont
Naprawa
Konserwacja
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4. Toczenie tulei trwa 15 minut, koszt jego pracy 32 zt za godzine, a wartosc
materiatu wynosi 5 zt/szt. Jaki jest koszt bezposredni wykonania 5 tulei?
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52 zt
65 zt
57 zt
45 zt
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5. Jakie sg catkowite koszty wytworzenia partii wyrobu, jezeli do jej wyprodukowania
firma poniosta koszty: materiatow 15 000 zt, pracy pracownikéw 20 000 zi,
wskaznik kosztéw ogdlnozaktadowych wynidst 20% kosztéw bezposrednich, a
odpady produkcyjne wyceniono na 800 zt i sprzedano w postaci ztomu?

A. 43060 zt
B. 41460 zt
C. 42800 z
D. 41200 zt

6. Dokument przedstawiony na rysunku nalezy wypetni¢ przy:

Wydzial - Dzial Data K-to synt. koszt, K+to wydnalu Nr bietacy Zw. ]
Zw
Skad Dokad Nr ziocenia Nr mag. Zw.
odd K-to
Nr indeksu P . ) Zapas
materislowego Nazwa materialow jm | i Cena Wartoid ::Lnt ok
Wystawil Zatwierdzl 24l Magazyn Przyjal Ewidencja ilkodciowo-materialowa
Wyvenil Ksicgowal
Data Data Dz.-konto Poz. Podpis
. Data
A. zwrocie pobranego materiatu.
B. przekazaniu materiatu miedzy magazynami wewnatrz zaktadu.
C. przyjeciu materiatu z jednostki wchodzacej w sktad przedsiebiorstwa.
D. przekazaniu materiatu przeznaczonego na sprzedaz.

7. Przedsiebiorstwo wyprodukowato w ciggu miesigca 2700 szt. wyrobow gotowych.
Norma zuzycia materiatu do produkcji wyrobu wynosi 9 kg na 1 szt. Ile wynosi
dzienne zuzycie materiatu do produkcji wyrobu, przy zatozeniu, ze miesigc liczy 30

8. Produkcje 200 szt. wyrobow w ciggu roku, o znacznej masie, przy wykorzystaniu
podstawowych maszyn produkcyjnych mozna zaliczy¢ do produkcji
A. Wielkoseryjnej
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B. Matoseryjnej
C. Jednostkowej
D. Seryjnej

9. Komorkg produkcyjng najnizszego szczebla w strukturze zaktadu jest
A. Linia produkcyjna
B. Wydziat produkcyjny
C. Stanowisko robocze
D. Gniazdo robocze

10.Czynnoscig podstawowag wystepujacg w procesie przygotowania produkcji jest:
A. pobranie pétfabrykatu z magazynu
B. dobor przyrzadéw pomiarowych.
C. przygotowanie narzedzi skrawajacych
D. naprawa obrabiarek produkcyjnych.

11.Na powtoki ochronne metalowe naktadane nie uzywa sie

A. Niklu
B. Chromu
C. Miedzi

D. Wolframu

12.Rysunek przedstawia potgczenie:

Dwoch kot zebatych

Kota pasowego z watkiem wielowypustkowym
Kota zebatego z watkiem wypustkowym
Watka z zebnikiem
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13.Ktorej z wymienionych prac nie przeprowadza sie na stanowisku montazowym
kontrolnym?
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Sprawdzania wartosci luzow fgczonych czesci.
Pomiaru odchytek potozenia czesci.

Pomiaru wydtuzenia $rub.

Doktadnosci wzajemnego ustawiania czesci.
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14. Oblicz optymalng wielko$¢ zamowienia odlewdw do wytwarzania korpuséw przy
produkcji wynoszgcej R=100 szt./miesigc. Koszt zamdwienia C=200 zt, a koszt
magazynowania jednego korpusu wynosi H=4 zt/miesiac.

Skorzystaj ze wzoru:

Skorzystaj ze wzoru: (=

100 szt.
10 szt.
200 szt.
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15.Podczas biezacej kontroli stanu technicznego elektronarzedzi nie sprawdza sie:
wartosci rezystancji izolacji.

dziatania wtgcznika.

stanu przewodu zasilajgcego.

stanu obudowy.
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16.Konstrukcje stalowe narazone na dziatanie czynnikédw atmosferycznych
zabezpiecza sie przez:
A. Nagniatanie
B. Cynkowanie
C. Naweglanie
D. Piaskowanie

17.Dokumentem wyj$ciowym do opracowania procesu technologicznego montazu jest:
A. instrukcja montazu wyrobu.
B. schemat montazu wyrobu.
C. instrukcja kontroli montazu.
D. karta technologiczna montazu.

18.Ktorym przyrzadem powinno sie mierzy¢ grubosc¢ zeba na $rednicy podziatowej
kota zebatego?
A. Suwmiarkg uniwersalng.
B. Srednicowka.
C. Czujnikiem zegarowym.
D. Suwmiarkg modutowa.
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19. Dokumentacji montazowej nie stanowi:
rysunek zestawieniowy zespotu.
pogladowy rysunek montazu.

karta technologiczna montazu.
karta instrukcyjna obrdébki.
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20.Do sporzadzania kalkulacji oraz planowania produkcji stosuje sie:
karty instrukcyjne obrdébki.

zestawienie pracochtonnosci wyrobu.

karty technologiczne obrébki.

zbidr normatywow.
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21.Na podstawie danych zawartych tabeli oblicz wydajnos$¢ pracy:

Liczba godzin pracy 8

Liczba pracownikéw 200

Wartos¢ produkeji w tys. zt 240

480 zt/r-g
96 zi/r-g
150 zt/r-g
1200 zt/r-g
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22.Ile wynosi teoretyczne zuzycie mosigdzu na 1 surowy odlew kota zebatego, jezeli

masa 80 odlewdéw réwna jest 1 040 kg?

A. 15 kg
B. 10 kg
C. 13 kg
D. 18 kg

23.Wykonanie cylindra z dnem w ksztatcie krazka, odbywa sie metodg obrdbki

plastycznej poprzez:
kucie swobodne.
walcowanie.
ttoczenie.

kucie matrycowe.
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24.Do zadan zwigzanych z gospodarka materiatowg w przedsiebiorstwie nie zalicza

sie:

A. gospodarowania zapasami surowcow.

B. normowania zuzycia materiatow.

C. zapotrzebowania energetycznego.

D. okreslania potrzeb materiatowych do produkcji.
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